Пакет заявительных документов, прилагаемый к заявке 

на проведении проверки наличия у организации-заявителя

технических, организационных возможностей и квалифицированных кадров для выполнения сварочных работ

по заявляемой технологии сварки в соответствии с

РД 03-615-03 и СТО НАКС 2.9-2020

1. перечень зарегистрированных и утвержденных документов производственно-технологической документации (ПТД), копии технологических карт сварки производственных сварных соединений (или другие виды технологических документов), подтверждающих указанную в заявке область распространения; 

2.  копия титульного листа производственно-технологической документации (ПТД), подтверждающих указанную в заявке область распространения;

3. перечень нормативных документов по сварке и контролю качества сварных соединений, регламентирующих применение аттестованной технологии сварки;

4. копии протоколов аттестации персонала (сварщиков и специалистов сварочного производства), подтверждающих указанную в заявке область распространения;

5. список сварщиков и специалистов с номерами аттестационных удостоверений и протоколы по аттестации сварщиков, выполняющих сварку контрольных сварных соединений;

6. копии свидетельств об аттестации сварочного оборудования, подтверждающих указанную в заявке область распространения; 

7. перечень сварочного оборудования и копии свидетельств об аттестации сварочного оборудования, которое используется для сварки контрольных сварных соединений; 

8. перечень сварочных материалов и копии свидетельств об аттестации сварочных материалов, применяющихся при сварке контрольных сварных соединений (прикладывается после согласования Программы производственной аттестации технологии сварки);

9. сертификаты (или их копии) на основные и сварочные материалы, применяющиеся при сварке контрольных сварных соединений (прикладываются после согласования Программы производственной аттестации технологии сварки);

10. копии свидетельств об аттестации (аккредитации) лабораторий контроля, контроля качества сварных соединений в составе организации-Заказчика (при наличии) или сторонней организации (при отсутствии таковых в составе организации-Заказчика), работающей по договору с организацией-Заказчиком;

11. копию договора на проведение неразрушающего контроля качества сварных соединений и (или) разрушающих и других видов испытаний (в случае выполнения контроля качества сварных соединений ведется (планируется) по договору со сторонней организацией).

При первичном обращении все вышеуказанные документы могут быть представлены в виде не заверенных электронных/бумажных копий или подлинников.

После проверки комплектности и соответствия представленных документов РД 03-615-03 и СТО НАКС 2.9-2020 комиссией АЦСТ (и после устранения несоответствий при их выявлении) документы нуждающиеся в заверении должны быть представлены в виде заверенных электронных/бумажных копий для назначения дат(ы) сварки контрольных сварных соединений.

Порядок заверения документов:

копии всех страниц предоставляемых документов должны быть заверены. Отметка о заверении содержит: слова «Верно» или «Копия верна»; должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа); печать организации. Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп. Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов. Допускается предоставлять копию с копии документа, при условии, что копия была заверена в установленном порядке. В этом случае копия также заверяется в установленном порядке.

РЕГИСТРАЦИОННАЯ КАРТОЧКА ПРЕДПРИЯТИЯ

	№ п.п.
	Наименование реквизита
	Данные

	1. 
	Полное название предприятия/Сокращенное название предприятия
	

	2. 
	Юридический адрес(с почтовым индексом)
	

	3. 
	Почтовый адрес (с почтовым индексом)
	

	4. 
	Телефон/факс
	

	5. 
	E-Mail:
	

	6. 
	Расчетный счет
	

	7. 
	Банк
	

	8. 
	Корреспондентский счет
	

	9. 
	БИК
	

	10. 
	ИНН/КПП
	ИНН                                                         / КПП

	11. 
	ОКПО
	

	12. 
	ОКВЭД
	

	13. 
	ОГРН
	

	14. 
	Должность и ФИО руководителя, подписывающего договоры
	

	15. 
	Основание для подписания договоров (Устав, доверенность и т.п.)
	

	16. 
	Контактное лицо (ФИО, должность, тел./факс)
	


Исх. №_________ от ____________________ в АЦСТ-_________
ЗАЯВКА
на проведение проверки готовности организации-заявителя

к использованию аттестованной технологии сварки

	Дата и номер регистрации заявки в АЦ

	№                                                    «      »                           20      г.


	Наименование организации-потребителя  
	

	Наличие филиалов (обособленных подразделений) 
	НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)



	Адрес
	

	Страна
	

	ИНН (или иной уникальный регистрационный признак)
	

	Ф.И.О. контактного лица 
	

	Телефон, факс
	

	Электронная почта
	

	Сайт
	


Сведения о наличии обособленных подразделений (филиалов) в составе организации - заявителя, выполняющих сварочные работы:

	Организация-заявитель без участия филиалов 
	НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть) 

	Организация-заявитель с участием одного, нескольких или всех филиалов: (указать наименования и адреса местонахождения филиалов (обособленных подразделений)) 
	НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть) 



	Одно обособленное подразделение (филиал), несколько или все обособленные подразделения (филиалы):  (указать наименования и адреса местонахождения обособленных подразделений (филиалов) 
	НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть) 




Общие сведения о сварочном производстве организации-заявителя:
	Наименование технологии сварки (наплавки), шифр 
	

	Дата утверждения технологии сварки (наплавки)
	

	Объект, где осуществляется производство сварочных работ или производственная база организации-заявителя (указать наименование и адрес) 
	

	Характер выполняемых работ (указывается в соответствии с ПТД) 
	

	Вид проверки готовности (вид производственной аттестации сварочной технологии)
	

	Номер свидетельства предыдущей аттестации/проверки готовности (при наличии) 
	

	Наличие аттестованного сварочного оборудования 
	Приложение 1

	Наличие аттестованных сварщиков, специалистов сварочного производства и специалистов по контролю качества сварных соединений
	Приложение 2

	Наличие аттестованной лаборатории 
	Приложение 3

	Должность, Ф.И.О. и телефон уполномоченного специалиста организации-заявителя 
	


Параметры, характеризующие технологию сварки

	Способ сварки (наплавки)
	

	Группа технических устройств
	

	Перечень групп однотипных производственных сварных соединений
	Приложение 4


Документы, регламентирующие выполнение сварочных работ:

	НД по сварке
	

	НД с нормами оценки качества
	

	Аттестация с «Положения об аттестации …на объектах ПАО «Газпром»
	НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)

	Аттестация с учетом  РД-03.120.10-КТН-007-16
	НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)

	Производственно-технологическая документация (ПТД) по сварке
	Приложение 5


	
	
	

	Должность руководителя сварочного производства организации-заявителя
	
	подпись
	
	И.О.Фамилия


	
	
	

	Должность руководителя организации-заявителя
	
	подпись
	
	И.О.Фамилия


М.П.

Приложение 1.

Сведения о сварочном оборудовании

	№

п/п
	Шифр СО
	Марки СО
	Способы сварки (наплавки)
	Кол-во единиц
	Данные об аттестации СО (при наличии)
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


	
	
	

	Должность руководителя сварочного производства организации-заявителя
	
	подпись
	
	И.О.Фамилия


Приложение 2.

Сведения о специалисте сварочного производства и контролеров, участвующих в аттестационном процессе от организации-заявителя.

	№

п/п
	Фамилия

И.О.
	Занимаемая должность
	Номер аттестационного удостоверения
	Срок действия удостоверения
	Область действия удостоверения 

(Группы и технические устройства)
	Примечание 

(для сварщиков указать способ сварки и материал, для контролеров – метод контроля)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


	
	
	

	Должность руководителя сварочного производства организации-заявителя
	
	подпись
	
	И.О.Фамилия


Приложение 3.

Сведения о лаборатории контроля качества сварных соединений

	№

п/п
	Данные об аттестации лаборатории
	Область действия
	Примечание

(указать № договора с субподрядной организацией)

	
	Наименование организации
	Номер свидетельства
	Дата выдачи
	Группы технических устройств
	Методы контроля (виды испытаний)
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


	
	
	

	Должность руководителя сварочного производства организации-заявителя
	
	подпись
	
	И.О.Фамилия


Приложение 4.

Перечень групп однотипных производственных сварных соединений

	№ п/п
	Основные материалы (марки)
	Сварочные (наплавочные) материалы
	Диапазон радиусов кривизны (наружных диаметров), мм
	Диапазон толщин, мм
	Тип соеди-нения
	Вид соеди-нения
	Угол разделки кромок
	Тип (№) шва по ГОСТ или др. НД
	Положение при сварке (наплавке)
	Наличие подогрева
	Наличие термообработки
	Др. параметры (вид и назначение наплавки, вид ремонта, тип центратора и т.п.)

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	
	
	

	Должность руководителя сварочного производства организации-заявителя
	
	подпись
	
	И.О.Фамилия


Приложение 5.

Производственно-технологическая документация (ПТД) или все данные технологического процесса, необходимые для разработки программы.

В СВОБОДНОЙ ФОРМЕ

	
	
	

	Должность руководителя сварочного производства организации-заявителя
	
	подпись
	
	И.О.Фамилия


�Номер заявки присваивает аттестационный центр.


Форма по СТО НАКС 2.6-2020





